BUNDESREPUBLIK 
OEUTSCHLAND 




OEUTSCHES 
PATENTAIMT 



® Offenlegungsschrift 
®DE 3202307 A1 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offentegungstag: 



P 32 02 307.3-14 
2a 1.82 
5. 1.83 



Im. a. 3: 

B24B33/00 



00 

g 

CO 



Anmelder: 

Daimler-Benz AG, 7000 Stuttgart. DE 



® Erfinden 

Reher, Josef, 7317 Wendlingen; DE 




Pruf ungsantrag gem. $ 44 PatG ist gestellt 
Vorgezogene-Offenlegung gem. § 24 Nr. 2 PatG beantragt 

Honverfahren 



Die Erfiruiung betriffi ein Honverfahrert. bei dem die Hon- 
steine enttang von umkehrenden Schraubenlinien an der 
Bohrungsfldchef eines WerkstOckes axial Qber die ganze 
BohrungsflSche vortjei bewegt warden. Befm Honan von 
Bohoingen mft axlalen Abschnitten aus harterem Werkstoff im 
Vergleich zu dem der ubrigen Bohrungsabschnitte, warden 
die Honsteine wahrend der Beaibeitung in ftirer AnpreBkraft 
derart gesteuert, daB sle wahrend des. axialen Durchlaufes 
durch den hflrteren Abschnitt jedesmal kinzzeiti^ verstarkt 
angepreBtwerden. (3202307) 
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1. Honverrsdiren bei dem Hanstelne oder Dlamantlelsten 
15 entlang von umkelirenden Schraubenllnlen an der Bolinin^s- 

fl&clie elnes Verkstiickes axial liber die ^anze Bobrungs- 
flScbe vorbei bevegt warden , wobei die Honsteine wabrend 
der Bearbeitun^^ in ibrer AnpreBkrart steuerbar sind, 
dadurch gekennzeicbnet, 
20 dafi beim Honen von Bohrungen mit axialen Abschnitten 

aus barterem Verkstorr im Vergleicb zu dem der iibrigen 
Bobrungrsabscbnitte, die Honsteine (lO) wabrend des axialen 
Durcblaufes durcb den b&rteren Abscbnitt (8) jedesmal 
kurzzeitig verstarkt angepreBt warden, 

25 

2. Honverrabren nacb Ansprucb 1» wobei die axiale LILnge 
des harteren Abscbnittes zwar kiirzer als die ^anze, aber 
langer als die balbe axiale Honsteinlange ist^ 
dadurcb ^akennzeicbnet, 

30 dafi die erbobte Honsteineinpressung bescbrankt ist auf* den 
Hubbereicb, bei dem die Honsteine (lO) beidseitig axial 
iiber den b^rteren Abscbnitt (8) tibersteben tmd die tJber- 
st&ide etwa gleicb lang sind« 
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Honverfaiiren 

10 



Die Erflndung betrifft ein Honverf ahren nach dem Ober- 
15 begriff des Anspructis 1, wie es belspielsvelse aus der 
DE-OS 20 17 180 als bekannt iiervosr^^ebt • 

Bex dem bekannten Verfaliren ist dem eigent lichen Honen 
ein elelctrolytisch.er Bearbeitungsschritt voreeschalte t , 
20 ^ei dem die slcb drebende Honable als Blektrode dient 
und vS^hrend dessen die Honsteine abgeboben sind. Erst 
nach diesem Schritt werden die Honsteine auf die Boh- 
rungsTlache abgesenkt und dort mit gleichbleibendem 
Druclc angepreBt, 

25 

Beim Honen von Bohrungen mit axialen Abschnitten aus bar- ■ 
terem WerkstoTf* im Vergleich zu dem der librigen Bohxnings- 
abschnitte, vie z.B« beim Honen eines Zylindersy mit un— 
terschledllch hart en Teilbereichen, tritt am ffbergang vom 
30 harten zum weicheren Abschnitt vermehrter Abrieb ein, d«h« , 
der wexchere Abschnitt wird aufgeweitet • 

Aufgabe der Errindung ist es» bei Bohrungen mit axialen 
Abschnitten unterschiedlicher Harte genau zylindrisch * 
33 und durchmessergleich zu honen. 
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Dlese Aixfgal>e w±rd durcli die Icenazeiclmeiidexi Merfonale 
des Axispruclis 1 gel5st* 

Durcli den hSlieren AnpreBdruck der Honsteine im li^rteren 
Bohnangsabsclmltt wird oln etwa gleicher Abrieb erzlelc, 
wio bei goringerem AnproBdruclc im woicheren Bohixningsab- 
sclinitt. Mittels empirlsclier Werte TUr die untorscbied- 
licben Harten der einzelnen Bobruxigsabscbnitte karm bier- 
bei eine zylindriscbe Bobrung mit gleicbem Durcbmesser 
iiber die gesamte Lange der Bobrung erreicht werden. 

In vorteilbafter Ausgestaltung der Erfindung kann die er- 
b5b1;e Honsteinanpressung bescbrankt; sein auf den Hubbe- 
reicb, bei dem die Honsteine beidseitig axial uber den 
bSLrteren Bobningsabscbnltt Ubersteben und die Uberstande 
etva gleicb lang sind. 

Anband eines in der Zeicbnung darges tellten Ausfiibrungs- 
beispieles soli die Erfindung naber erlautert werden. Die 
Pigur zeigt ein Werkzeugteil einer Honmascbine^durcb Wel- 
ches das erfindungsgemSlfle Verfabren an einem Werkstiick 
durcbigeriibrt wird, 

Wie aus der Pigur zu erseben ist, ist das Werkzeugteil 1 
am unteren Ende einer Tauchspindel 2 beTestigt. Die Taucb- 
spindel 2 taucbt mittels einer Taucbspindeleinbeit 3f <iie 
entsprecbende Einricbtungen zur Rotation und Auf- und Ab- 
bevegung des ¥erkzeugteiles 1 entbSlt, in ein zu bearbei- 
tender ortsfest gebaltenes Werkstiick, wie z.B, in einen 
Zyllnderblock h ein. In den Zyllndern 5 sind an den oberen 
Enden Keramlkbiicbsen 6 eingepreBt, die einen VerscbJdB in 
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dlesem Bereich - Umkohr ci«« rr 
elnem hSrt.ren Absohnitt 8 i„ T ' 

3ta„« X. -xt ,.„,„ X. ex„.„ zVxxn^::''' I^"" 
=m ,..„ Honstelaen XO v.^la^^rtT^a T " 

.... x„ B.„..x»^, s.e.:::,r:;x::::,rr 

-rden „„<, .„ar d.rart. aafl .xn, ,.^«^"e":„'/"^'*'* 
pressung auf den Hubb.~i^fc -< ■ Honstein™. 

Ho««ex„, XO -x...x„Tr.r^rr::r:.::"- ^^.^ 
a ob.r...a„ u.. e j^::::T::/::r " 
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